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После окончания преддипломной практики для зачёта студент обязан представить отчёт, который включает историю создания и развития швейного предприятия, структуру управления, ассортимент выпускаемой продукции и поставляемые материалы. Должна быть кратко освещена работа всех цехов и отделов предприятия
Содержание отчёта :

1. Экспериментальный цех.

2. Подготовительный цех

3. Раскройный цех.

4. Швейный цех.

5. Обязанности инженерно- технических работников среднего звена.

6. Отдел управления производством.
7. Технический отдел

8 Планово- экономический отдел

9. Отдел управления качеством.

10. Отдел снабжения, сбыта и маркетинга.

 Экспериментальный цех
Структура цеха и его штаты. Создание моделей и технической документации. Разработка моделей конструкторами-модельерами предприятия. Проведение художественно-технических советов. Изготовление образцов моделей, уточнение конструкции изделия.

Применение технологичных конструкций и унифицированной технологии использование унифицированных и стандартных деталей и узлов, разработка моделей на одной конструктивной основе.

Подготовка моделей к запуску в производство. Контроль за соблюдением технологической дисциплины в цехах. Разработка мероприятий по обеспечению качественного выполнения технологических операций.

       Изготовление, размножение и хранение лекал. Контроль качества лекал Изготовление трафаретов и эффективность их применения.

Шкала размеров и ростов. Комбинированные раскладки лекал. Принципы объединения лекал в одной раскладке. Нормирование расхода ткани выполнение экспериментальных раскладок лекал для установления фактической нормы на длину раскладки. Определение площади лекал и процента внутренних выпадов. Установление норм расхода ткани на единицу изделия.
Совершенствование процессов моделирования, конструирования и нормирования расхода тканей. Внедрение систем автоматического проектирования раскладки лекал (САПР). Использование компьютерной техники. Мероприятия по экономии сырья.

Показатели плана цеха. Затраты времени на отдельные работы. Учет выполнения норм выработки. Отчетность. Учет выработки рабочих.
Ознакомление с лабораторией технической приемки тканей.
Подготовительный цех
Структура цеха и его штаты. Порядок поступления, приемки и правила хранения материалов на предприятии. Документация по приемке и оформлению материалов. Разбраковка (контроль качества) тканей по длине w ширине. Подсортировка тканей.

Расчет кусков тканей. Опыт предприятия по рациональному раскрою тканей. Раскладка лекал на ткани и способы переноса контура лекал на верхнее полотно настила. Порядок расчета серий. Подбор тканей для настилов. Использование остатков ткани. Учет материалов. Хранение неразбракованных и разбракованных материалов.

Оборудование и приспособления подготовительного цеха, эффективность их использования. Конфекционирование. 

 Раскройный цех
Структура цеха и его штаты. Связь раскройного цеха с другими цехами и отделами предприятия. Способы настилания тканей, применяемые в производстве. Особенности настилания и раскроя полотен с текстильными дефектами. Оборудование и приспособления, применяемые при настилании тканей. Последовательность раскроя тканей, применяемое оборудование .Правила техники безопасности при работе на раскройных машинах. Приспособления, применяемые при вырезании деталей. Контроль качества кроя. Подготовка кроя к пошиву. Комплектование, нумерация, упаковка и хранение кроя Заполнение маршрутных листов на партии кроя.
Авансовый раскрой прикладных материалов, его экономическая эффективность. Мероприятия, проводимые в цехе по обеспечению качественного кроя, внедрению комплексной механизации производства.
Настилание тканей с помощью полуавтоматических пастилочных агрегатов, перемещение готовых настилов с помощью воздушной подушки на раскройные столы.

Вакуум-система для стабилизации настилов. Раскрой с помощью раскройных автоматов по программе, осуществляемой АСУТП. Вырубка деталей кроя.

 Швейный цех.
Структура цеха и его штаты. Связь цеха с другими цехами и отделами предприятия. 
 Применяемое оборудование и приспособления малой механизации. Виды технологических потоков, их организация. Методы обработки изделий. Разделение труда на одном из потоков, его анализ. Порядок запуска новых моделей в производство. Мероприятия по повышению производительности труда. Проведение хронометража и фотографии рабочего дня в цехе.
Организация контроля качества полуфабрикатов и готовых изделий. Мероприятия, проводимые в цехе по улучшению качества выпускаемой продукции. Организация самоконтроля и взаимоконтроля. Система бездефектного изготовления продукции и сдачи ее с первого предъявления. 
Обязанности инженерно-технических работников среднего звена
Работа мастера .

Распределение рабочих на участке. Проведение инструктажа рабочих по вопросам правильного выполнения ими рабочих приемов и ухода за оборудованием. Установление причин брака и простоя оборудования и принятие  необходимых мер по их устранению. Прием и сдача смены в установленном порядке. Контроль за выполнением норм выработки, соблюдением правил внутреннего распорядка, техники безопасности и противопожарной защиты.
Обеспечение ритмичности работы на участке и выполнения производственного плана. Соблюдение технических инструкций, ГОСТов и ТУ.

Работа технолога 
Составление технологической схемы и инструкционных карт на новую модель, обеспечение рабочих мест лекалами и необходимыми приспособлениями перед запуском новой модели в производство, ритмичности работы потока, анализ загруженности отдельных операций, контроль за соблюдением технологической дисциплины. Проведение инструктажа с рабочими и мастерами о модельных особенностях новых моделей. Внедрение новой техники на бригадах. Контроль за соблюдением технологической дисциплины, анализ причин брака. Обучение рабочих смежным профессиям и передовым методам труда.
Отдел управления производством (ОУП) :
-  организация оперативного планирования производства;

-  организация оперативного управления производства;

- контроль за ходом производства; его регулирование с целью обеспечения
 бесперебойной    и ритмичной работы;

- контроль за выполнением заказов ( по шкале размеров и ростов);

- контроль за обеспечением производства необходимыми материалами;

- координация работы всех структурных подразделений;

Технический отдел (ТО):

- техническая подготовка производства по организации запуска и выпуска продукции;

- подготовка технической документации ( последовательность обработки,
 рабочие планы цехов и т.д);

- нормирование временных затрат;

- расстановка рабочих мест ;

- решение вопросов по расходу сырья ;

- изучение отечественного и передового опыта работы предприятия ;
- координация работы специалистов по составлению перспективных планов ;

- подготовка проектов по реконструкции цехов ;

Планово – экономический отдел ( ПЭО) :

- планирование производственной деятельности ;

- разработка отпускных и других цен на реализуемую продукцию ;

- проведение экономического анализа деятельности предприятия ;

- организация заработной платы персонала предприятия ;

- обеспечение статистической отчётности.
Отдел управления качеством ( ОУК ) :
- разработка и совершенствование системы качества ;

- предотвращение поставки на предприятия несоответствующих тканей и комплектующих материалов ;

- предотвращение выпуска продукции, несоответствующей требованиям стандартов, проектно- конструкторской и технологической документации, требованиям заказчиков и договоров;

- укрепление производственной дисциплины, повышение ответственности всех подразделений за качество выпускаемой продукции.

- обеспечение предприятия нормативно- технической документацией, контроль за её исполнением;

- операционный и приёмочный контроль готовой продукции ;

- оформление документации и подготовка продукции для проведения обязательной сертификации ;

- анализ причин возникновения дефектов продукции в процессе производства .

Отдел  снабжения , сбыта  и  маркетинга :
-  изучение перспективного и текущего спроса на продукцию и требований к ее качеству ;

-  организация реализации продукции ;

-  оформление договоров на сбыт готовой продукции ;

- участие в планировании ассортимента выпускаемой предприятием продукции ;

- организация приёма, хранения, комплектации и упаковки, консервации
 готовой продукции ;

- организация отгрузки готовой продукции контроль и учёт выполнения
 планов реализации готовой продукции ;
- предъявление ( через юриста) претензий, штрафных санкций к заказчикам
 продукции предприятия за нарушение условий заключённых договоров,
 установленного порядка размещения заказов.
К  отчёту  по преддипломной практике должен быть приложен материал для выполнения дипломного проекта :

1. Зарисовка моделей с учётом вида запуска их в поток и описание внешнего вида.

    3 модели – верхняя одежда

   4 модели -  ассортимент лёгкого платья

   4 модели – поясные изделия ( брюки, юбки)

2. Спецификация деталей кроя ( верх, подкладка, приклад )

Зарисовка лекал деталей изделия

3. Выбор материалов верха ( 2-3 артикула), подкладки и  приклада .
   Технологическая характеристика материалов

   Режимы обработки материалов

   Режимы ВТО.

4. Выбор методов обработки и оборудования.

   При выборе методов обработки следует отдавать предпочтение параллельному и последовательно- параллельному методам обработки деталей и узлов.
 Выполнить 5 графических изображений наиболее трудоёмких узлов изделия.

5. Технологическая характеристика машин, утюжильных столов.

     Технологические параметры прессов.

6. Составить технологическую последовательность обработки изделий.

7. Тип потока, его структура, вид и способ запуска изделий в поток.
8. Транспортные средства для хранения и перемещения полуфабрикатов в потоке.

Преддипломная практика выполняется  в сроки, соответствующие учебному плану. Отчёт  должен быть написан чернилами четко и аккуратно на листах формата А4 (297×210) с расстоянием между строк не менее 1 см. или на ПК 

Times New Roman шрифт 12-14.

    Титульный лист оформляется по принятому образцу ( см.приложение 1). Отчёт должен быть подписан студентом и руководителем практики от предприятия и должна быть приложена характеристика на студента. Титульный лист отчёта и характеристика заверяются печатью.
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