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    Цель курсового проектирования – систематизировать и закрепить знания студентов, полученные при изучении дисциплин по специальным предметам, обучить практическому применению этих знаний, при решении производственно-технических вопросов.

    Курсовая работа выполняется поэтапно в сроки, соответствующие графику его выполнения, утвержденному на заседании цикловой комиссии. Курсовая работа состоит из расчетно-пояснительной записки и графического приложения к ней.

    Расчетно-пояснительная записка (18-20 листов) должна быть написана чернилами четко и аккуратно на листах формата А4 (297×210) с расстоянием между строк не менее 1 см. Сокращения не допускаются.
    Титульный лист оформляется по принятому образцу. Записка должна быть подписана студентом и руководителем проекта.

     Для приложения лекала изготавливают на выбранную модель из картона или плотной бумаги в масштабе 1:4. На лекалах наносятся номинальные линии и величина их отклонений.
     Раскладка лекал выполняется в один полный комплект на миллиметровой бумаге в масштабе 1:4 с соблюдением технических условий (ТУ) на раскладку. Контуры лекал обводятся карандашом, межлекальные потери заштриховываются.
    Рисунок модели выполняется в двух проекциях (со стороны переда и спинки)   на   листе   бумаги      формата. Рисунок подписывают внизу листа.
    Описание внешнего вида модели должно быть четким, последовательным, полным, с указанием наименования изделия, характеристики узлов, описанием цветовой гаммы верха, подкладки и фурнитуры.
     Необходимо указывать рекомендуемые размеры, роста, полнотные группы и возрастные категории изделия. При характеристике внешнего вида указывается силуэт, вид застежки.Дается подробное описание переда, спинки, рукавов, воротника, карманов и наличие отделочных строчек.
Спецификация деталей кроя изделия.
   Спецификация деталей  кроя  представляется  в  виде  таблицы  (образец заполнения: см. таблицу 1).

Таблица №1 «Спецификация деталей кроя.»
	№п/п
	Наименование деталей
	Количество лекал в модели

	1
	2
	3

	
	Верх
	

	0011
	Перед
	2

	0021
	Кокетка переда
	2

	0031
	Спинка и т.д. 
	1 (2 части)

	
	Подкладка
	

	0041
	Перед
	2

	0051
	Спинка и т.д.
	1 (2 части)

	
	Клеевая прокладка
	

	0061
	Перед
	2

	0071
	Нижний воротник и т.д.
	1 (2 части)


Рисунки лекал
     Рисунки деталей кроя верха, подкладки и прокладки выполняются на листах формата А4 карандашом с указанием номера рисунка по спецификации. На рисунках указывается направление нити основы.
     Рисунки выполняются с соблюдением соотношения размеров деталей. Названия рисунков подписываются внизу листа. 
Определение площади лекал изделия
    Площадь лекал определяется с помощью миллиметровой бумаги. Полученные данные заносятся в таблицу (образец заполнения: см. таблицу 2).

Таблица №2 «Определение площади лекал.»
	№ п/п
	Наименование лекал
	Кол-во лекал в изделии
	Площадь лекал, см

	1
	2
	3
	4

	1
2
3
	Верх
Перед
Кокетка переда Спинка и т.д.
	
	

	
	Итого
	
	


Раскладка лекал одного комплекта
    Раскладка лекал выполняется на миллиметровой бумаге в масштабе 1:4.
При выполнении раскладки лекал необходимо соблюдать ТУ на раскладку и достигать наибольшей экономии материала. Контуры лекал обводятся карандашом толщиной не более 1 мм. Между лекалами должен быть зазор не менее 2 мм для удобства рассечения настила.
    Раскладка выполняется в один полный комплект лекал. Для выполнения раскладки преподаватель дает задание:

- вид поверхности материала

- ширина ткани, см

- способ настилания полотен
    Описываются   особенности   выполнения   раскладки   для   применяемых материалов с учетом вида их поверхности.

Определение нормы расхода ткани на раскладку и процента межлекальных потерь.
     Для расчета площади раскладки определяют длину раскладки между перпендикулярами  к нижней кромке,  проходящими по  самым  выступающим точкам лекал.
     Для определения площади раскладки ширина ткани берется без учета кромок.
Sp=LPxIIIp, см2                     
где:     SP - площадь раскладки лекал, см2;
            Lp - длина раскладки, см;
            ШР - ширина рамки раскладки без учета кромки, см.
Затем определяют процент межлекальных потерь по формуле:
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где:     В - межлекальные потери, %
           Sл - площадь лекал, см2
  Выполнение схем разрезов узлов.
    В пояснительной записке проекта выполняется 5-6 графических изображений   (в разрезе)  наиболее  трудоемких узлов  изделия  в  соответствии  с  выбранными методами обработки.

    Схемы разрезов должны быть выполнены карандашом четко и аккуратно. Также можно выполнить схемы в компьютерном варианте в программе Pаint. Название схем разрезов пишется внизу. (см рисунок 1.1.)
Составление технологической последовательности обработки изделия
Последовательность технологической обработки изделия составляется по технологически неделимым операциям в соответствии с выбранной моделью, материалами, методами обработки и оборудованием.
Последовательность обработки представляется в виде таблицы 
(образец заполнения: см. таблицу №3)
Таблица №3 «Технологическая последовательность обработки…….»
	Номер технологически-

неделимой операции
	Наименование технологически-неделимой операции
	Спец.
	Разряд
	Оборудование, инструменты, приспособления

	1
	2
	3
	4
	5

	Заготовительная секция

	1
2

10

11
	Перед изделия

(начальная обработка)
Притачивание кокетки к переду
и т.д.
Рукава верха изделия
и т.д.
	
	
	

	Монтажная секция

	26
27
	Стачивание плечевых срезов 
и т.д.
	
	
	

	Отделочная секция

	51
52
	Разметка места расположения петель
и т.д
	
	
	


Построение графа процесса модели
Граф процесса построения мужской сорочки
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Рисунок 1.1   Обработка  борта с планкой
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